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URZADZENIA ZABEZPIECZAJ ACE
RUCH PIESZYCH




1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogoélnej specyfikacji tecknigj (OST) § wymagania dotyae wykonania i
odbioru rob6t zwizanych z urgdzeniami zabezpieczgymi ruch pieszych dla zadania ,Przebudowa drég
gminnych w ciggu ulic: 11-Listopada, R. Dmowskiego i Parkowej w Jedrzejowie wraz z budowa ronda na
skrzyzowaniach tych ulic”

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi olaujjca podstaw opracowania szczegoétowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako do&nt przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i izatji
robét na drogach krajowych i wojewddzkich.

Zaleca sj wykorzystanie OST przy zlecaniu robét na drogadtjskich i gminnych.

1.3. Zakres rob6t obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robo6t zaa@nych z urgdzeniami

zabezpleczapyml ruch pieszych, do ktérych nale
ogrodzenia ochronne sztywne, jak: siatki wygragtzajna linkach lub w ramach ztkwnikow, barierki
rurowe, barierki z ksztattownikéw w ramach, ptaskiczeblinowe, ptotki panelowe z tworzyw sztucznidh
szkta zbrojonego,

— bariery taicuchowe podwdjne,

— zapory z kwietnikéw betonowych lutelbetowych.

Celem stosowania wdzer zabezpieczagych ruch pieszych jest ochrongcia i zdrowia uczestnikéw
ruchu drogowego, zaréwno pieszych jak i kierowcomzopaszerow pojazddéw poprzez uniemliwienie
nagtego wtargricia na jezdni (torowisko tramwajowe, tory kolejowe) w miejscatd tego nieprzeznaczonych.

Urzagdzenia zabezpieczgje ruch pieszych powinny bylokalizowane w szczegdlba:

- miedzy jezdny i chodnikiem pot@aonym bezpérednio przy jezdni, gdy pdkos¢ projektowa na drodze
wynosi V, > 80 km/h,

— na pasach dzigtych w miejscach przewidywanego nieprzepisowegekyeczania jezdni,

— w miejscach o niedostatecznej widoc&ipgdzie spodziewane jest przekraczanie jezdni,

— W rejonie wyg¢ ze szkét i terenéw zabaw dzieci,

- w ssiedztwie bezkolizyjnych prz&j dla pieszych,

— na przystankach komunikacji zbiorowej usytuowanyakdzy jezdniami o przeciwnych kierunkach jazdy
(np. w torowisku tramwajowym lub weatach drég ekspresowych) .

1.4. Okréslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczmpasgce ruch pieszy od ruchu kotowego wykonane
z ksztattownikéw stalowych, siatek na linkach mgowych, ram z ksztattownikdw wypetnionych sigtk
szczeblinami lub panelami z tworzyw sztucznychdakta zbrojonego.

1.4.2.Bariery taicuchowe - przegrody fizyczne oddzigleg ruch pieszy od ruchu kotowego wykonane z rur i
tancuchow stalowych.

1.4.3. Zapory z kwietnikbw betonowych - formy betonowe lgpace rok donic kwiatowych o rénych
ksztaltach lub elementéw betonowych Ilutelbetowych w formie stupébw o ksztaltach przenia
cylindrycznych o niewielkich wysoKeiach i znacznychsrednicach paiczonych ze sap réznego rodzaju
tancuchami stalowymi o bardzozdych asortymentach.

1.4.4. Ksztattowniki - wyroby o statym przekroju poprzegem w ksztalcie zle@onej figury geometrycznej,
dostarczane w odcinkach prostych, stosowane w kdagach stalowych lub w pgtzeniu z innymi
materialami budowlanymi.

1.4.5. Siatka metalowa - siatka wykonana z drutu anydn sposobie jego splotu (ptéciennym, &kgam),
pleciona z ptaskich i okgtych spirali, zgrzewana, slgana oraz kombinowana (harfowatlpwa, péttiowa)
o réznych wielkaciach oczek.

1.4.6. Siatka plecionalimakowa - siatka o oczkach kwadratowych, plecianptaskich spiral wykonanych z
drutu okggtego.



1.4.7.Stalowa linka usztywniaga - réwnomiernie skcone splotki z drutu okgtego tworzce lire stalowy.

1.4.8. Lancuch techniczny ogniwowy - wyréb zgbdw lub walcéwki stalowej o ogniwach krotkicérednich i
dtugich zgrzewanych elektrycznie.

1.4.9. Szkto zbrojone - szkto m@ge wewntrz wtopiory rownolegle do powierzchni siatklrucian.

1.4.10Pozostate okidenia podstawowegszgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagawnigolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotysee robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbjwkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgre materiatow

Ogodlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, pudw OST D-M-00.00.00
»~Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu giizer zabezpieczagych ruch pieszy, objych niniejsz
OST, s
- siatki metalowe,
- liny stalowe,
— slupki metalowe i elementy pmizeniowe,
— prety stalowe,
— fancuchy techniczne ogniwowe,
— szkio plaskie zbrojone,
— beton i jego skfadniki,
- prefabrykaty betonower€¢lbetowe) do zapér z kwietnikow,
— materiaty do malowania i renowacji powtok malarskic

2.3. Siatki metalowe
2.3.1.Siatka plecionalimakowa

Siatka plecionalimakowa powinna odpowiadavymaganiom okrdonym przez BN-83/5032-02 [45],
podanym w tablicach 1 2.

Tablica 1. Wymiary oczek siatki, nominal&i@dnica drutu i masa siatki pleciorsimakowej wg BN-83/5032-
02 [45]

Nominalny wymiar oczka Nominalna Orientacyjna
Wielkos¢ wymiar boku dopuszczalne srednica drutu | masa 1 rhsiatki
siatki oczka, mm | odchytki boku mm kg
oczka, mm
2,0 1,9
30 30 +2,.1 2,2 2,4
2,3 2,6
2,2 1,8
40 40 +2.8 2,4 2,1
2,5 2,2
2,6 2,4
2,0 1,2
2,5 1,8
2,7 2,2
50 50 +28 2,8 2,3
2,9 25
3,0 2,7
3,1 2,8
3,2 2,9




2,5 14
2,8 1,7
60 60 +3,4 3,0 2,1
3,5 49
4,0 5,0
3,0 1,8
70 70 +3,4 3,5 2,4
4,0 3,0
Odchytki prostopadixi ksztattu bokéw oczka nie powinny przekragzal0’

Tablica 2. Szerok siatki plecioneglimakowej dostarczanej przez producenta wg BN-832502 [45]

Wielkosé Szeroké¢ siatki, mm
siatki (w wykonanym ogrodzeniu jest to wysakasiatki)
30 1500 1750
od 40 do 70 1500 1750 2000 2250 2500

Uwagi do tablicy 2:

1. Szerokd¢ siatki mierzy si tacznie z wystajcymi koncami drutow.

2. Dopuszczalne odchyiki szerdda siatki nie powinny przekracgza 0,6 dlugdci boku
oczka.

3. Po porozumieniu midzy producentem i odbicgcdopuszcza giwykonanie siatek o
innych szerokéciach.

Dlugaos¢ dostarczanej przez producenta siatki zgt@ji w rolke powinna wynosi od 10 do 25 m.
Odchytki dtugaci nie powinny przekracZa + 0,1 m dla wielkéci 30 oraz+ 0,2 m dla siatek wiellsi od 40
do 70.

Powierzchnia siatki powinna bygtadka, bez zatama wybrzuszé i wgniecé. Spirala powinna hy
wykonana z jednego odcinka drutu. Splecenie sipthvinno by przeprowadzone przez pokenie spirali
wszystkimi zwojami. Kéce spirali z obydwu stron powinny dyéwno obcgte w odlegtéci co najmniej 30%
wymiaru boku oczka.

Siatki w rolkach naley przechowywa w pozycji pionowej w pomieszczeniach suchych, fadza
materiatéw dziatajcych korodujco.

Drut w siatce powinien ldyokragly, cynkowany, ze stali ST1 wg PN-M-80026 [33]. idszcza Si
pokrywanie drutu innymi powtokami, pod warunkiemakeeptowania przez tgniera. Wytrzymaté¢ drutu na
rozcigganie powinna wynoé&ico najmniej 588 MPa (dopuszcza svytrzymaitcé¢ od 412 do 588 MPa pod
warunkiem akceptacji przez4yniera).

Najmniejszasrednica drutu w siatce powinna wynbsl mm. Odchyikisrednic drutéw powinny hy
zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Tablica 3. Odchytkérednic drutéw w siatce pleciondjmakowej wg PN-M-80026 [33]

Nominalnasrednica drutu, mm Dopuszczalna odchytka drutu koywanego, mm

od 2,0 do 3,0 + 0,08 - 0,03
od 3,1 do 4,0 + 0,10 - 0,04

Drut powinien by ocynkowany zanurzeniowo (ogniowo) z #8ya dokladngcia ocynkowania,
okreslong zgodnie z PN-M-80026 [33] (tablica 4).

Producent drutu, zgodnie z postanowieniami PN-M280 [33], nazadanie Zamawiajcego, ma
obowigzek wystawd zaswiadczenie zawierage m.in. wyniki przeprowadzonych badav tym sprawdzenia
grubasci powtoki cynkowej wg PN-M-80026 [33].

Tablica 4. Grub& powtoki cynkowej dla drutu ocynkowanego w siatéecpnejslimakowej wg PN-M-80026
[33]

Srednica drutu, mm Minimalna 6 cynku, g/m

od 2,0 do 2,5 70




od 2,51do 3,6 80
od 3,61do 4,0 90

2.3.2.Siatki metalowe innych typow

Siatki metalowe innych typéw, jak np. siatka zwagaz drutu, siatka o splocie tkackim, siatka jedaol
Z cietej blachy stalowej, siatka zgrzewana, siatkiesine z rénymi ksztattami oczek, siatka w ramach
stalowych i inne, powinny odpowiaélavymaganiom okrdonym w punkcie 2.3 niniejszej OST, z wgkeniem
zalecé dotyczicych bezpérednio cech siatki plecionéiimakowe;.

Wszystkie odgpstwa i zmiany w stosunku do wymagakrelonych w punkcie 2.3.1 Wykonawca
winien przedstawido akceptacji layniera.

2.4. Liny stalowe

Liny stalowe usztywniagce siatle ogrodzenia powinny odpowiadlavymaganiom okrdonym przez
PN-M-80201 [34] i PN-M-80202 [35].

Druty w splocie liny powinny do siebiécisle przylegd, by¢ réwno nacigniete, nie powinny
krzyzowat sie w poszczegoélnych warstwach. Nie powinnd ldrutéw lwnych. Kace drutéw powinny by
taczone przez zgrzewanie doczolowe lub Iutowanie ipasim. Miejsca gczenia przez lutowanie lub
zgrzewanie nie powinny Bykruche i posiadazgrubienia isciesnienia. Odlegté¢ miedzy poszczegdinymi
miejscami §czenia drutéw zwijanych w jednej operacji nie pawdanby mniejsza ni 500-krotnasrednica
splotki.

Wymiary i wkasndci wytrzymatgciowe lin powinny odpowiadawymaganiom okrdonym w tablicy
5.

Tablica 5. Wymiary i wiasni@i wytrzymatgciowe lin stalowych wg PN-M-80202 [35] i PN-M-802(34]

Nominalna| Odchytka | Srednica | Przyblizona Nominalna obliczeniowa sita
srednica | nominalnej| drutu masa 1l m| zrywajca linge w niutonach (N) dla
liny $rednicy liny nominalnej wytrzymatéci drutu na
mm % mm kg rozcigganie w MPa
1400 1600 1800
25 +7 0,8 0,030 4920 5630 6330
2,8 -1 0,9 0,038 6230 7120 8010
3,2 1,0 0,047 7680 8780 9880
3,6 +6 1,2 0,068 11000 12600 14200
4,0 1,3 0,080 13000 14800 16700
4,5 -1 15 0,104 17200 19600 22100
5,0 1,6 0,119 19600 22400 25200

Drut stalowy na liny powinien I&y drutem okgigtym, gtadkim, ocynkowanym. Dopuszczae Si
miejscowe zgrubienia powtoki cynku nie przekrageaj nasipujacych wartdci dopuszczalnej odchytki dla
srednicy drutu:

srednica od 0,8 do 1,0 mm odchytka + 0,04 mm,
od 1,0 do 1,5 mm + 0,05 mm,
od 1,5do 1,6 mm + 0,06 mm.
llo$¢ cynku na powierzchni drutu powinna wynbsbd najmniej:
srednica drutu  od 0,61 do 0,8 mm sdacynku 80 g/rh
od 0,81 do 1,0 mm 100 ¢m
od 1,00 do 1,2 mm 120 ¢m
od 1,21 do 1,5 mm 150 ¢m
od 1,51 do 1,9 mm 180 gm

Do kadej liny, zgodnie z postanowieniami PN-M-80201 [3d& zagdanie Zamawiajcego, powinno
by¢ dolczone zéwiadczenie wytworcy z protokdtlem przeprowadzonyddd, w tym sprawdzenia sity
zrywajgcej ling i jakosci powtoki cynkowej.

Liny powinny by przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamtioh, z dala od substanciji
dziatapcych korodujco.

Za zgod Inzyniera, zamiast liny stalowej, moa stosowa drut stalowy okigty srednicy od 3 do 4
mm, ocynkowany, odpowiadgly wymaganiom PN-M-80026 [33], podanym w punkcie.2. niniejszej
specyfikacji.



2.5. Stupki metalowe i elementy pakczeniowe

2.5.1.Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkdw

Stupki metalowe ogrodaemozna wykonyw# z ocynkowanych rur okglych i wyjstkowo z rur
kwadratowych lub prostaknych, wzgédnie z ksztattownikéw: &ownikéw, ceownikéw (w tym: czgciowo
zamkngtych), teownikéw i dwuteownikdéw, zgodnie z dokunesy projektovy, SST lub wskazaniami
Inzyniera.

Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkéw dma przyjmowa zgodnie z tablicami od 6 do 13.

Tablica 6. Rury stalowe okgte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219 [11]

Srednica Grubas¢ Masa 1 m rury Df)pus;czalne OdChyfk!’ A
zewretrzna scianki kg/m srednicy . g’ru_bOsc_l
zewretrznej scianki
51,0 od 2,6 do 12,5 od 3,10 do 11,9
54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9
57,0 od 2,9 do 14,2 od 3,87 do 15,0
60,3 od 2,9 dal4,2 od 4,11 do 16,1
63,5 od 2,9 do 16,0 od 4,33 do 18,7 +1,25 +15
70,0 od 2,9 do 16,0 od 5,80 do 21,3
76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7
82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,8
88,9 od 3,2 do 34,0 od 6,76 do 34,0
101,6 od 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,2

Tablica 7. Rury stalowe bez szwuagmnione i walcowane na zimno wg PN-H-74220 [12]

Srednica Grubai¢ Masa Dopuszczalne odchyiki, 9

zewretrzna scianki 1 mrury Srednica Grubdé
mm mm kg/m zewretrzna |  $cianki
51,0 0od 2,9do 5,6 od 3,44 do 6,27
54,0 od 2,9do 8,0 od 3,65 do 9,04
57,0 od 2,9 do 10,0 od 3,87 do 11,60 +1,0 +15
60,3 od 7,1 do 10,0 od 9,34 do 12,40
63,5 od 7,1 do 10,0 od 9,90 do 13,20

Tablica 8. Ktowniki rownoramienne wg PN-H-93401 [21]

Wymiary Grubas¢ Masalm Dopuszczalne odchytki mm
ramion ramienia katownika . o L .
mm mm kg/m dlugcici ramienia| grubaici ramion
40 x 40 od4do5 od 2,42 do 2,97 +1 +0,4

45 x 45 od4do5 od 2,74 do 3,38
50 x50 od4do6 od 3,06 do 4,47
60 x 60 od5do 8 od 4,57 do 7,09
65 x 65 od6do9 od 5,91 do 8,62 +15 +0,5
75 x75 od5do9 od 5,76 do 10,0(
80 x 80 od 6 do 10| od 7,34 do 11,9(
90 x 90 od6dol1l| od8,30do 14,7(
100 x 100 od8do 12| od 12,20 do 17,8( +2 +0,6

Tablica 9. Ktowniki nierownoramienne wg PN-81/H-93402 [22]

Wymiary Grubasé¢ Masalm Dopuszczalne odchytki mm
ramion ramienia katownika

dhugdsci grubgci ramion




ramienia

mm mm kg/m
45x30 od4do5 od 2,24 do 2,76 +1
60x40 od5do6 od 3,76 do 4,46 +15 +1,0 +0,3; -05
65x50 od 5do 8 od 4,35 do 6,75
70x50 7 6,24 +1,5
75x50 od 5do 8 od 4,75 do 7,39
80x40 6 5,41 ) .o
8060 0d6do8 | o0d637doss4 | L5 10 | *04 -07
80x65 10 10,7
90x60 8 8,96 .
100x50 8 8,99 15
100x65 od 7 do 10 od 8,77 do 12,3

Tablica 10. Ceowniki walcowane wg PN-H-93403 [23]

Ozna- Wymiary - mm Masa Dopuszczalne odchytki mm
czenie| Wyso- | szero- | grubai¢ im
kos¢ kos¢ srodnika | ceownika | grodnika | stopki grubaci
srodnika| stopki kg/m
[40 40 20 5 4,75 .
[45 | 45 38 5 5.03 *03; 05
[50 50 38 5 5,59 +1,5 +1,5
[ 65 65 42 55 7,09 +0,4
[ 80 80 45 6 8,64 -0,75
[100 100 50 6 10,60
[120 120 55 7 13,40 +20 +20 |+0,4; -1,0
[140 140 60 7 16,00

Tablica 11. Teowniki walcowane wg PN-H-93406 [24]

Wymiary - mm Masa 1 m Dopuszczalne odchytki mn]
Oznaczeni¢ wysoka¢ | szerokéé | grubai¢ | teownika | dnik K béci
srodnika | stopki | srodnika | kg/m | srodnika) stopki ) grubeci
T 40x40 40 40 5 2,96 +1 +1 +0,5
T 50x50 50 50 6 4,44
T 60x60 60 60 7 6,23
T 80x80 80 80 9 10,70
T100x 100| 100 100 11 16,40 | *15 | £15 | £0,75
Tablica 12. Dwuteowniki walcowane wg PN-H-93407][25
OznaczenieL Wymiary - mm Masa 1 m | Dopuszczalne odchyiki mn
wysokai¢ | szerokéé | grubai¢ | dwuteownikay drik i e
srodnika | stopki | érodnika kg/m Srodnika) stopki | grubecl
180 80 42 3,9 5,94
1100 100 50 4.5 8,34
1120 120 58 5,1 11,10 2 | 15| £05
1140 140 66 5,75 14,30




2.5.2.Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada wymaganiom PN-H-74219 [11], PN-H-74220 [12] Iub néf
zaakceptowanej przezAyniera.

Powierzchnia zewgtrzna i wewrtrzna rur nie powinna wykazywawad w postaci tusek,egnig¢,
zawalcowa i naderwa. Dopuszczalne gsnieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu
wytwarzania, mieszeze s¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by obcite réwno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byty dostarczane o:

- dlugasciach doktadnych, zgodnych z zamoéwieniami; z doprairs odchyllg + 10 mm,
- dlugasciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych déagaloktadnych poriej 3 m z naddatkiem 5
mm na kade ctcie i z dopuszczainodchytlqg dla catej diugéci wielokrotnej, jak dla diugii doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od erogt powinny przekraczal,5
mm na 1 m diugéei rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych prmemy (np. R55, R65,
18G2A): PN-H-84023-07 [17], PN-H-84018 [14], PN-HE.9 [15], PN-H-84030-02 [18] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujecsjatunek cynku Raf wg PN-H-82200 [13].

2.5.3.Wymagania dla ksztattownikéw

Ksztattowniki powinny odpowiada wymaganiom PN-H-93010 [20]. Powierzchnia ksztahika
powinna by charakterystyczna dla procesu walcowania i woldawad, jak widoczne tuski, ¢iniecia,
zawalcowania i naderwania. Dopuszczalaeusungte wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyue
obrobiona powierzchnia powinna niitagodne wygicia i zaokgglone brzegi, a grulsé ksztattownika nie mae
zmniejszy sie poza dopuszczajrdolmg odchytke wymiarowg dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdinej ksztattownika. Powierzchnia koow
ksztattownika nie powinna wykazywazadzizn, rozwarstwig peknie¢ i sladéw jamy skurczowej widocznych
nie uzbrojonym okiem.

Ksztaltowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndievtasngci mechaniczne wedtug PN-H-
84020 [16] - tablica 13 lub innej uzgodnionej stadbrmy pomédzy zgtaszajcym zamowienie i wytworg

Tablica 13. Podstawowe whasmoksztattownikow wg PN-H-84020 [16]

Wytrzymatc¢ na rozciganie,
MPa, dla wyrobow o grulici lub
srednicy
do 0od 40| od 63| od 80 | od 100( od 150 do od 100
40 mm| do 63| do 80 | do 100| do 150] do 200 | 100mm do 200
St3W | 225 215 205 205 195 185 od 360 od 340
do 490 do 490
St4W | 265 255 245 235 225 215 od 420 od 400
do 550 do 550

Granica plastyczrigi, MPa, minimum

Stal dla wyrob6w o grubgxi lub srednicy

Ksztaltowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w swkach z tym,ze ksztattowniki 0 masie do 25
kg/m dostarcza sitylko w wigzkach.

2.5.4.Wymagania dla elementéw pokeniowych do mocowania elementéw barier

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementycgehiowe przewidziane do mocowaniacdzy
soly barier i plotkdw jak:sruby, wkrty, naketki itp. powinny by czyste, gladkie, bezekni¢¢, naderwa,
rozwarstwiaé i wypuktych karbow.

Wiasndci mechaniczne elementéw poteniowych powinny odpowiadavymaganiom PN-M-82054
[36], PN-M-82054-03 [37] lub innej normy uzgodnigne

Dostawa mege by dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikalaszanych lub paletach w
zaleznosci od wielkasci i masy wyrobow.

Sruby, wkrty, naketki itp. powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatléw dziatajcych korodujco i w warunkach zabezpieczaych przed uszkodzeniem.

Minimalna grubé¢ powtoki cynkowej powinna wynosiw warunkach gytkowania:

a) umiarkowanych - gm,
b) ciezkich - 1um,
zgodnie z okrdeniem agresywnii korozyjnejsrodowisk wedtug PN-H-04651 [2].



2.5.5.Wymagania dla drutu spawalniczego

Jeli dokumentacja projektowa, SST lub zimier przewiduy wykonanie spawanych pizen
elementéw ogrodzenia, to drut spawalniczy powirspatni@ wymagania PN-M-69420 [31], odpowiednio dla
spawania gazowego acetylenowo-tlenowego lub inzegéiceptowanego przezzimiera.

Srednica drutu powinna wyndsipotowe grubdci elementéw gczonych lub od 6 do 8 mm, gdy
elementydczone g grubsze ri 15 mm.

Powierzchnia drutu powinna bgzysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu loasdw.

Wytrzymata¢ drutdw na rozeiganie powinna wynoéi

srednica drutu - mm wytrzymadé na rozciganie
od1,2do1,6 od 750 do 1200 MPa
od 2,0 do 3,0 od 550 do 1000 MPa
powyzej 3,0 od 45do0 900 MPa.

Druty mog by¢ dostarczane w kgach, na szpulach lub w pakietachedfirdrutéw powinny sktada
sie z jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny bghtane. tgczna maksymalna masa pakowanych drutéw i
pretéw nie powinna przekracz®0 kg netto.

Druty i prety powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach, wolnydhcoynnikow
wywotujgcych korozg.

2.5.6.Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowych

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnejkowej na konstrukcjach stalowych, powinna ona
by¢ z cynku o czystai nie mniejszej i 99,5% i odpowiadawymaganiom BN-89/1076-02 [44]. Minimalna
grubas¢ powtoki cynkowej powinna liyzgodna z wymaganiami tablicy 14.

Tablica 14. Minimalna gruldé powtoki metalizacyjnej cynkowej naianej na dziatanie korozji atmosferycznej
wg BN-89/1076-02 [44]

Agresywndé korozyjna Minimalna grub_@c poYVI_okl, pum,
atmosfery wg PN-H-04651 [2] przy wymaganej trwakei w latach
10 20
Umiarkowana 120 160
Ciezka 160 M 200 M

M - powtoka pokryta dwoma lub gksz liczbg warstw powtoki malarskiej

Powierzchnia powtoki powinna byednorodna pod wzegilem ziarnistéci. Nie maze ona wykazywa
widocznych wad jak rysy,giniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od pazo

2.6. Prety stalowe

Prety stalowe maéna uwywa do wykonywania wygrodze z ram z lgtownikéw zgodnie z
dokumentagj, SST lub wskazaniami kyniera.

Wymiary przekroju poprzecznego i dopuszczalne witichwymiarowe dla walcowki i pgtow
stalowych walcowanych na gmo, powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93200-02 [20].

Tablica 15. Wymiary przekroju poprzecznego i dopaaine odchytki wymiarowe w mm (wyg z normy PN-
H-93200-02 [20])

Srednica, mm Dopuszczalna odchytadnicy w mm
dla dokfadnéci
walcowka pety zwyklej podwyszonej wysokiej
8 8
9 9
10 10
11 11 + 0,4 0,3 + 0,2
12 12
13 13
14 14
15 15




2.7. Lancuchy techniczne ogniwowe

tancuchy techniczne ogniwowe stosowane w barieragtuizhowych winny odpowiadavymaganiom
wg PN-M-84540 [38], PN-M-84541 [39], PN-M-84542 [4(PN-M-84543 [41].

Ogniwa tacuchéw powinny mié powierzchnie gtadkie, bez wdien, peknie¢ i naderwa. Dopuszcza
sie drobne uszkodzenia mechaniczne nie przekraezajiopuszczalnych odchytek ustalonych dlatgw, z
ktérych wykonany jest fecuch.

Do wyrobu téicuchéw dopuszczagstylko materialy posiadage zawiadczenia hutnicze z gdw lub
walcowki ze stali w gatunku StlE, St1Z i 16GA. Depcza si inne gatunki stali zaakceptowane przez
Inzyniera.

tancuchy musz by¢ zabezpieczone przed korgzrzez ocynkowanie lub powlekanie antykorozyjne.

2.8. Szkio ptaskie zbrojone

Szkito zbrojone stosowane w barierach panelowycmavimdpowiadé PN-B-13051 [7]. Szkio ptaskie
zbrojone dzieli i:
a) w zaleznoéci od rodzaju siatki kytej do zbrojenia:
Z - szkio ptaskie zbrojone siatlzgrzewan o oczkach kwadratowych,
t - szklo ptaskie zbrojone siatkkgrzewan o oczkach kwadratowych
b) w zaleznosci od wykonania powierzchni:
G - gtadkie,
W - wzorzyste,
c) w zalenaosci od rodzaju masy szklanej:
B - bezbarwne,
K - barwne,
d) w zaleznosci od jakdci masy szklanej oraz wykonania: gatunek I i Il.
Szkto o wymiarach doktadnych (tzécistych) wyraonych w milimetrach ustalonych w zamoéwieniu
moze posiadé odchytki zgodnie z tablic16. Szklo o wymiarach handlowych - szkto 0 wymidravyrazonych
w petnych centymetrach w zakresie szedgkodtugasci ustalonych w zaméwieniu z odchytkami wg tablidy
moze posiadé wady wykonania zgodne z takjit7.

tamanych,

Tablica 16. Wymiary i dopuszczalne odchyiki szKiasfiego zbrojonego od wymiaréw wg PN-B-13051 [10]

Wymiary, mm Dopuszczalne odchytki od wymiaréw, mm
szerokét dhugée
min max min max doktadnych handlowych
300 1500 1200 3000 + 3 + 10
Tablica 17. Wady wykonania szkta ptaskiego zbrogmme
Lp. Nazwa wady Wystepowanie wady
gatunek 1 gatunek 2
1 | Peknigcia niedopuszczalne
2 | Szczerby dopuszczalne powstaj przy tamaniu szkia,
nie gkbsze ni grubg¢ szkia
do 5 szt. na 1 fiszkla w
3 | Rozerwanie drutu 1 sztuka na 1 frszkla odlegtasci nie mniejszej i
200 mm jeden od drugiego
4 gfﬁgs\?la spoj& dopuszczalne, nie wdej niz 1% spojé w 1 nf szkta
5 | Skrzywienie wtku nie wigcej nz 3 cm od nie wigcej niz 6 cm od kierunku
siatki kierunku prostopadtego dqg prostopadiego do diszego bokd
dtuzszego boku ptyty piyty
6 | Odksztatcenie

oczek siatki

dopuszczalne do 2 mm

dopuszczalne do 4 mm




7 | Nierbwnomiernéé
powierzchni
spowodowana
wyttaczaniem
siatki, wynikajca
z walcowania

dopuszczalna, § nie psuje
wygladu zewrtrznego przy nie okrela sk
sprawdzaniu gotym okiem

8 | Spienienie masy . dopuszczalne, nie przekracag
szklanej od siatki dopuszczalne mato widoczne 5% powierzchni plyty

9 | Barwa wywotana | dopuszczalnaditawa lub dopuszczalna bez ograniéze

siatlg brunatna, nie maga wptywu jezeli nie obnka
na estetyk przepuszczalnmi swiatta
10 | Znieksztalcenie : . .
dopuszczalne nieznaczne nie ckaesi

wzoru
11 | Plamy i naloty nie

dajace st zmy¢ niedopuszczalne

woda

Na bokach szkfa w odlegio do 300 mm od obrze dopuszczalngslodatkowe wady
wymienione w tablicy oraz wady nie wymienione wlieypw liczbie i wielkadsci nie
powodupcej zmniejszenia wargoi uzytkowej szkia

Zagkbienie siatki w masie szklanej powinno¢hysytuowane w odlegioi nie mniejszej i 1,5 mm od
powierzchni szkia. Wzdiujednej lub dwoch kragdzi ptyty szkta dopuszczaesivyspowanie odcinka
szkia bez siatki, ktérego szergkamie powinna przekracz®0 mm.

Powierzchnia szkta winna by jednej strony gtadka, z drugiej wzorzysta. Wypeadku powierzchni
gtadkiej dopuszczasijej lekkg mtotkowataé.

Szkto powinno tatwo dzidlisic wzdtuz réwnomiernej rysy bez odpryskéw ¢hmiec.

2.9. Beton i jego sktadniki

Deskowanie powinno zapewnsztywnd¢ i niezmienné¢ uktadu oraz bezpiecastwo konstrukciji.
Deskowanie powinno gy skonstruowane w sposéb u#iwiajgcy tatwy jego monta i demonta. Przed
wypetieniem magbetonowy, deskowanie powinno Bysprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z masy
betonowej, maliwos¢ znieksztatca lub odchylé w betonowanej konstrukcji.

Klasa betonu - jéi w dokumentacji projektowej lub SST nie okieno inaczej, powinna ldyB 15 lub
B 20. Beton powinien odpowiadlavymaganiom PN-B-06250 [3]. Sktadnikami betornu eement, kruszywo,
woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien¢ bgementem portlandzkim klasy co najmniej ,32,5”,
odpowiadaicym wymaganiom PN-B-19701 [8]. Transport i przecliaanie cementu powinny Byzgodne z
postanowieniami BN-88/B-6731-08 [46].

Kruszywo do betonu (piasekwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortega, kruszywa
tamanego i otoczakéw) powinno odpowiddeymaganiom PN-B-06712 [5].

Woda powinna hy ,odmiany 1", zgodnie z wymaganiami PN-B-32250 [10Bez bada
laboratoryjnych mgna stosowawodg pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny Isyosowane, @i przewidup to dokumentacja projektowa,
SST lub wskazania #yniera, przy czym w przypadku braku danych dodggzh rodzaju domieszek, ich dobér
powinien by dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250 [3]. @B®zki powinny odpowiadaPN-B-23010

[9].

Prety zbrojenia mog by¢ stosowane, ji przewiduje to dokumentacja projektowa lub SSTety
zbrojenia powinny odpowiadaPN-B-06251 [4]. Wiéciwosci mechaniczne stalizywanej do zbrojenia betonu
powinny odpowiada PN-B-03264 [1].

2.10. Prefabrykaty betonowe Zelbetowe) do zapdr z kwietnikdw

Dla ustawienia zap6r z kwietnikbw betonowychzywa sk tylko gotowych elementéw
odpowiadajcych ofercie producentéw, zaakceptowanych przeyniera.

Wygrodzenia izolujce ruch pieszych od ruchu lokalnego w ¢tlie hoteli, gmachéw ayteczndci
publicznej, dworcow itp. skladgie st ze stupkow (w ksztalcie stkdw Scigtych, walcdw itp.) betonowych (lub
zelbetowych) mog by¢ polaczone tacuchami ogniwowymi wg norm: PN-M-84540 [38], PN-M&11 [39],
PN-M-84542 [40], PN-M-84543 [41].

Pohczenia elementéw betonowych mofy¢ taczone innymi tacuchami, zgodnie z dokumentacj
projektows lub SST.



2.11. Materialy do malowania powtok malarskich

Do malowania urgdzen ze stalizeliwa lub metali nieelaznych naley uzywa¢ materiaty zgodne z PN-

B-10285 [6] (tab. 18) lub stosownie do usfal8ST, lhdz wskaza Inzyniera.

Tablica 18. Sposoby malowania zeyva budynkéw (wycig z tab. 2 PN-B-10285[6])

L Rodzaj Rodzaj Rodzaj powtoki Zastosowanie
b podiaza podkiadu malarskiej
4 | Stal farba olejna a) dwuwarstwowa z | elementyslusarsko-
miniowa 60% farby albo kowalskie petne i
lub ftalowa b) jakwa)i azurowe (poecze, kraty,
miniowa 60% jednowarstwowa z | ogrodzenie, bramy itp.)
lakieru olejnego
schrycego na
powietrzu, rodzaju
11
5 | Zeliwo i dwuwarstwowa z farby| budowa latarni
metale bez podkiadu ulicznych, stupki
niezelazne ogrodzeniowe itp. oraz
elementy z metali
niezelaznych

Nie dopuszcza sistosowania wyrobéw lakierowanych o nieznanym pdekaiu, nie majcych
uzgodnionych wymagaoraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniammn®V przypadku, gdy barwa i
potysk odgrywaj istotrg role, a nie § ujete w normach, powinny Igyustalone odpowiednie wzorce w
porozumieniu z dostawc

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt
3.2. Sprat do wykonania urzadzen zabezpieczacych ruch pieszych

Wykonawca przyspujacy do wykonania urgdzer zabezpieczagych ruch pieszych powinien wykaza

si¢ mazliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:

— szpadli, dggéw stalowych, wyeigarek do napinania linek i siatek, miotkéw, kluaky montau elementéw
panelowych itp.

— $rodkow transportu materiatow,

— zurawi samochodowych o idigu do 4 t,

— ewentualnych wiertnic do wykonania dotéw pod stupki gruncie zwgztym (lecz nie w terenach
uzbrojonych w centrach miast),

- ewentualnych mtotow (bab), wibromtotow do wbijahia wwibrowania stupkéw w grunt,

- przewanych zbiornikow do wody,

- betoniarek przewamych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na robkr

- koparek kotowych (np. 0,15 3nlub koparek gsiennicowych (np. 0,25 ¥

— sprztu spawalniczego itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotyczce transportu
Ogblne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Siatle metalow nalezy przewozé w zasadzie krytymérodkami transportu, zabezpiecgajmi ja przed
uszkodzeniami mechanicznymi i wptywami atmosfenyami. Przewegenie siatki odkrytymisrodkami
transportu jest dozwolone za zgddzyniera.

Liny stalowe o masie do 400 kg mphy¢ dostarczane nagbnach drewnianych, metalowych lub w
kregach. Liny naley przewoz¢ w warunkach nie wptywagych na zmiagwtasndgci lin.



Rury stalowe na stupki, przegi, pochwyty przewoZi mozna dowolnymisrodkami transportu. W
przypadku zatadowania nérodek transportu wcej niz jednej partii rur naley je zabezpieczy przed
pomieszaniem.

Ksztaltowniki mana przewoz dowolnymsrodkiem transportu luzem lub w azkach. W przypadku
tadowania narodek transportu wtcej niz jednej partii wyrobow nalgy je zabezpieczyprzed pomieszaniem.
Przy transporcie przedmiotéw metalizowanych zalacist ostronos¢ ze wzgédu na podatni& powtok na
uszkodzenia mechaniczne, wymtjace przy uderzeniach.

Sruby, wkrety, naketki itp. powinno s przewozé w warunkach zabezpiecaaych wyroby przed
korozjs i uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stoseavalo transportu palet, opakowania powinny
by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniemsi za pomaogtasmy stalowej lub folii termokurczliwe;.

Druty i prty spawalnicze naly przewozt w warunkach zabezpieczajych przed korozj
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.

tancuchy techniczne ogniwowe dostarcza s$iuzem bez opakowania. Dopuszcza slostaw
tancuchow w paletach skrzynkowych.@ichy naley przewozé dowolnymi krytymisrodkami transportu.

Szkto ptaskie zbrojone powinno bprzewaone w opakowaniach ustawionych w pozycji pionowaj n
dtuzszym boku, srodkami transportowymi w sposéb zabezpiegzajje przed przesuwaniem i opadami
atmosferycznymi. Opakowania ze szkiem w czasiesprariu nalgy ustawig& czotami réwnolegle do kierunku
ruchu. tadowanie skrzyni i pojemnikéw w kilku waxsich jest dopuszczalne pod warunkiem zabezpieczenia
ich przed przesuwaniem lub upadkiem. Dopuszazasy rodzaj transportu za zgpthzyniera.

Prefabrykaty betonowezelbetowe powinny by przewaone srodkami transportowymi w warunkach
zabezpieczapych je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie ichsmakach transportowych winno by
symetryczne, a gorna warstwa nie powinna wystayaza sciany srodka transportowego wgej niz 1/3
wysokaci tej warstwy.

Cement naley przewozé zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [46]s maieszank betonowy
wg PN-B-06251 [4].

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania robét podano w OST D-MQO0 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Zasady wykonania uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych

W zalenosci od wielkdci rob6t Wykonawca przedstawi do akceptacjizyimera zakres robot
wykonywanych bezpwednio na placu budowy oraz rob6t przygotowawcayalzapleczu.
Przed wykonywaniem roboét nalewytyczy¢ lokalizacg barier, ptotkdw i innych ugdze liniowych
zabezpieczapych ruch pieszych na podstawie dokumentacji ptoje&j, SST lub zalegelnzyniera.
Do podstawowych czynioi objetych niniejsa OST przy wykonywaniu ww. rob6t nate
— wykonanie dotéw pod stupki,
— wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,
— ustawienie stupkow,
- zamontowanie elementéw w ramach z ksztattownikow,
— przymocowanie facuchoéw w barierach tecuchowych,
— ustawienie zap6r z kwietnikbw, wazondw itp.

5.3. Wykonanie dotéw pod stupki

Jeli dokumentacja projektowa lub SST nie podajecagg, to doty pod stupki powinny mievymiary
w planie co najmniej o 20 cm gksze od wymiardw stupka, actpokas¢ od 0,8 do 1,2 m.

5.4. Ustawienie stupkéw wraz z wykonaniem fundameatv betonowych pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje ie@icio stupki mog by¢ osadzone w betonie
utozonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe fokmane na zapleczu i dostarczane do miejsca
budowy uradzenia zabezpieczgiego ruch pieszych. Po uzyskaniu akceptagjyiiera, stupki betonowe mag
by¢ obtazone kamieniami lub gruzem i przysypane zigmi

Stupek nalgy wstawt w gotowy wykop i napehdi otwér mieszank betonowy odpowiadajcag
wymaganiom punktu 2.9. Do czasu stwardnienia bestuppek naley podeprzé.

Fundament betonowy wykonany ,na mokro”, w ktérysadzono stupek, moa wykorzystywa do
dalszych prac (np. napinania siatki) co najmniejfgniach od ustawienia stupka w betonie, st femperatura
w czasie wykonywania fundamentu jestazia od 18C - po 14 dniach.



5.5. Ustawienie stupkéw

Stupki, bez wzgldu na rodzaj i sposéb osadzenia w gruncie, powstaypionowo w linii urzdzenia
zabezpieczagpego ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny zioayel sic na jednakowej wysokai. Stupki z
rur powinny mi€ zaspawany gérny otwér rury.

Stupki kaacowe, naréne oraz stejce na zatamaniach wygrodzenia gtie wieckszym od 15 nalezy
zabezpieczy przed wychylaniem siukasnymi stupkami wspieragymi, ustawiagc je wzdhi biegu ogrodzenia
pod kytem okoto 30 do 45

Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny dyprzystosowane do umocowania na nich linek
usztywniajicych przez posiadanie odpowiednich uszek lub otwatd zaczepdw i hakow metalowych. Stupki
koncowe lub narene powinny by dodatkowo przystosowane do umocowania do nichkisigp. przez
przymocowanie do nich gha stalowego).

5.6. Stupki wbijane lub wwibrowywane bezpérednio w grunt

Jeli dokumentacja projektowa lub SST ustali begpdnie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w
grunt, to Wykonawca przedstawi do akceptacjyhiera:

— sposbéb wykonania, zapewnjay zachowanie osi stupka w pionie i nie powadyj odksztaicé lub
uszkodzé stupka,

— rodzaj sprztu (i jego charakterystgktechniczi), dotyczcy np. miotéw (bab) ecznych podnoszonych
bezpdrednio (lub przy #yciu urzdzex pomocniczych) przez robotnikow, miotdbw mechanicinyz
wciggarkg reczrg lub nagdem spalinowym, wibromtotéw pograjacych stupki w gruncie poprzez wibracj
i dziatanie udarowe

przy zachowaniu wymagaustawienia stupkow podanych w p. 5.5 z anulowangstanowié dotyczcych

wykonania dotéw i fundamentéw podanych w punktachi%.4.

5.7. Rozpecie siatki

Jeli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje ieficzo naley rozwiest trzy linki (druty)
usztywniajce: u gory, na dole i wrodku siatki przymocowdg je do stupkéw. Do stupkéw keowych i
naranych linki musz by¢ starannie przymocowane (np. przewleczone przdzaugagéte do tytu na okoto 10
cm i okrecone na biggcym drucie). Linki powinny b§ umocowane tak, aby nie mogly przesdawse i
wywierat nacisku na stupki nazoe, a w przypadku zerwania siwalniaty siatk tylko miedzy stupkami. Linki
napina s} wyciagarkami, wzgldnie zhczami rzymskimi wmontowanymi co 3 do 8 m lub inngmosobem
zaakceptowanym przezdyniera. Nie nalgy zbyt silnie napiné linek, aby nie oddziatywaly one ujemnie na
stupki narane.

Siatle metalove przymocowuje si do stupkow kécowych i narégnych za pomag pretow ptaskich lub
zaoknglonych lub w inny spos6b zaakceptowany przezyniera. Siatk napina si w sposob podobny do
napinania linek i przymocowujeesinp. kawatkami ocynkowanego drutu co 50 do 70 dm)linek. Géra
krawedz siatki metalowej naley taczy¢ z linkg zaginajc na niej poszczeg6lne druty siatki. Siatka powihpa
napkta sztywno, jednak tak, aby nie znieksztajej oczek.

5.8. Wykonanie siatkiw ramach

Jeili dokumentacja projektowa lub SST nie podaje iefcto siatka powinna lgyumieszczona w
ramach z ktownika (np. o wymiarach 45 x 45 x 5 mm lub 50 x 06 mm) lub innego ksztattownika
zaakceptowanego przezzimiera.

Zaleca si wykonanie jednakowych odlegiti miedzy stupkami, w celu zachowania #liszvie jednego
wymiaru ramy. Krotsze ramy moa wykon& przy naranikach. Gérne krawdzie ram powinny by zawsze
poziome.

Prza&wity migdzy ram a stupkiem nie powinny ldywigcksze nk 8 do 10 cm.

Ramy z siatk umieszcza si migdzy stupkami i przymocowuje do stupkéw w sposéb digo z
dokumentagj projektows, SST lub wskazaniami tgniera. W celu unikricia wydtuzenia lub kurczenia siram
pod wplywem temperatury zaleca snocowd& ramy do stupkéw za pomgdérub i ptaskownikéw z otworami
podtuznymi.

5.9. Wykonanie urzadzen zabezpieczajcych ruch pieszych z ram wypetnionych rénymi materiatami
Jeili dokumentacja projektowa lub SST nie podaje iefcto ramy mog by¢ wykonane z ownikow
o wymiarach 45 x 45 x 5 mm, 50 x 50 x 6 mm lub gmé&sztattownika zaakceptowanego przez/hiera.
Wysoka¢ i szeroké¢ elementébw w ramach zatownikdbw winna by zgodna z dokumentag]
projektows lub SST.
Wypetnienie ram mze by wykonane z ptaskownikow, gidw stalowych, szkla zbrojonego, tworzyw
sztucznych itp.
Pozostate warunki monta obowazuja jak w punkcie 5.8.



5.10. Wykonanie urzadzen zabezpieczajcych ruch pieszych w formie poeczy

Porcze oddzielajce ruch pieszy od kotowego winny dywykonane zgodnie z dokumentac)
projektows lub SST.

W przypadku braku szczegétowych wskazaa zgod Inzyniera mana stosowa porcze zgodne z
[47], [49] lub KB8-3.3(5)[48] typ P1 z ptaskownike0x10 mm (szczebliny, przegi) i 80x12 mm (pochwyt,
stupki); typ 2A z pochwytem z ceownika 80E, stupkantdwuteownika 80 oraz przegami z rure 32x3; typ
2B jak typ 2A lecz z przeggami z kgtownika 45x45x5 mm; typ 3A z pochwytem z ceownildES stupkami z
dwuteownika 80 oraz przegami z rure 32x3 oraz typ 3B jak waej lecz z przeagami z ktownika 45x45x5
mm. Dluga¢ segmentéw: dla peczy ze szczeblinami 1,0 m dla pozostalych 2,0 msdMgé poreczy wynosi
1,0 m. Pogcze powinny odpowiadavymaganiom [53].

Rozstaw dylatacji peczy powinien by zgodny z dokumentagcprojektows lub SST.

Maksymaln diugas¢ poreczy nie dylatowanych okéka sie na 50 m pod warunkiem zgodyzimiera.

5.11. Wykonanie spawanych akcz elementéw uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Ztagcza spawane elementéw snizen zabezpieczagych ruch pieszych powinny odpowigda
wymaganiom PN-M-69011 [12].

Wytrzymata¢ zmeczeniowa spoin powinna wynésdod 19 do 32 MPa. Odchyiki wymiaréw spoin nie
powinny przekracza+ 0,5 mm dla grubgi spoiny do 6 mm 1,0 mm dla spoiny powgj 6 mm.

Odstp, w zhczach zaktadkowych i nadktadkowych, pediy przylegajcymi do siebie ptaszczyznami
nie powinien by wiekszy niz 1 mm.

Zkacza spawane nie powinny nmiigvad wikszych nk podane w tablicy 19. kynier maze dopycic
wady wiksze ni podane w tablicy 19 §& uzna,ze nie maj one zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne
urzadzen zabezpieczagych ruch pieszych.

Tablica 19. Dopuszczalne wymiary wad wcach spawanych wedtug PN-M-69775 [32]

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady w mm

Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica 15
Porowatd¢ 3,0
Krater 1,5
Wklesnigcie lica 15
Uszkodzenie mechaniczne 1,0
Rdznica wysokdci sasiednich wotbien

i wypuktosci lica 3,0

5.12. Wykonanie ogrodz# tancuchowych

Ogrodzenia tacuchowe winny b§ wykonane zgodnie z dokumentacprojektova lub SST. W
przypadku braku szczego6towych wskaza zgod Inzyniera mana wykonywa ogrodzenia tacuchowe z rur
stalowych wedtug PN-H-74219 [11], PN-H-74220 [1@f IBN-73/0658-01 [43] oraz zi#tauchdw ogniwowych
wedtug PN-M-84540 [38], PN-M-84541 [39], PN-M-845pA].

Pohczenie facuchow ze stupkami nalg wykona za pomog przyspawanych uszek zepdw lub
drutu, odgétych koliscie w stror stupka.

Jeli dokumentacja projektowa lub SST nie oltegs inaczej, wysoké& stupkéw wynosi 1,10 m, a
rozstaw 1,50 lub 2,00 m [50]. Strzatka ¢mia taacuchéw wynosi 0,10 m.

Jeli linia barier taacuchowych pokrywa si z urzdzeniami podziemnymi zlokalizowanymi w
chodniku, nalgy zrezygnowdé z posadowienia stupkéw na fundamencie betonowynkowywanym ,na
mokro”, a star& si¢ szuk& innego rozwizania (np. na plytach z blachy o grébach od 5 do 10 mm i
zagkbionymi ok. 0,5 m poriej poziomu chodnika). Rozgdania te winny uzyskaakceptagj Inzyniera.

5.13.Malowanie metalowych urzadzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Zaleca sj przeprowadzamalowanie w okresie od maja do wémm@, wykcznie w dni pogodne, przy
zalecanej temperaturze powietrza od 15 d%C2®ie naley malowa pedzlem lub watkiem w temperaturze
ponizej +5C, jak réwnie malowa& metod natryskovy w temperaturze poréj +15C oraz podczas
wystepujacej mgly i rosy.

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad przy malowaniu yozen:

— z powierzchni stali naley usura¢ bardzo starannie pyt, kurz, piee, tluszcz, rdg zgorzelig, ewentualnie
stap tuszcaca sig farbe i inne zabrudzenia zmniejsgeg przyczepng farby do podiaa; poprzez



zmywanie, usuwanie przyzyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznyolateriatdwsciernych,
piaskowania, odpalania, tugowania lub przy zast@sow innychsrodkéw, zgodnie z wymaganiami PN-
ISO-8501-1 [42] i PN-H-97052 [27],

— przed malowaniem natg wypetnic wglkebienia i rysy na powierzchniach za poradidtéw lub szpachléwek
0golnego stosowania, a ngstie - wygtadzt i zeszlifowa podtaze pod farb,

— do malowania mina stosowa farby og6lnego stosowania przeznaczone #zgku zewrtrznego, dobrej
jakasci, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i éatkiprzeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyrolgidwe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.)

oraz
c) rozcienczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby
— farbe dluzej przechowywam nalery przygotowa do malowania przez usggie ,kozucha” (zestalonej
substancji blonotworczej na powierzchni farby), iddke wymieszanie (ppizenie tejszych i ctzszych
skladnikéw farby), rozcigczenie zbyt zestnialej farby, ewentualne przecedzenie (ustiai
nierozmieszanych resztek osadu i innych zanieczgsyc

— malowanie ména przeprowadza pedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie mefodatryskovyq
(pistoletami elektrycznymi, uggdzeniami kompresorowymi itp.),

- 1z zasady malowanie nale wykona dwuwarstwowo: farlp do gruntowania i farb nawierzchniow, przy
czym kada nastprg warstwe mozna natay¢ po catkowitym wyschgiciu farby poprzednie;.

Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053 [28].

Rodzaj farby oraz liczbjej warstw zastosowanych przy malowaniu ékag SST lub Iktynier na
wniosek Wykonawcy.

Nalezy zwrac& uwag na doktadne pokrycie faghmiejsc stykania sistupka metalowego z betonem
fundamentu, ze wzgllu na najszybsze niszczenie $arby w tych miejscach i pojawianieesidzawych
zaciekow sygnalizgpych korozje stupka.

Zaleca si stosowanie farb nmidiwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzsiodowiska, z nisk
zawart@ciag m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikéw. Przy et@niu farb nieznanego pochodzenia
Wykonawca przedstawi do akceptacjizyniera badania na zawastoszkodliwych sktadnikéw (np. tregego
toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopgi do skaenia farbami wod powierzchniowych i gruntowyataokanalizacji.
Zlewki poprodukcyjne, powstage przy myciu urgdzer i pedzli oraz z samej farby, nalg usuwa do
izolowanych zbiornikdw, w celu ich naturalnej lutigcznej neutralizacji i detoksykaciji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci roboét

Ogoblne zasady kontroli jako rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przygpieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskal producentéw Zaviadczenia o jakéTi
(atesty) oraz wykoria badania materiatdbw przeznaczonych do wykonaniadtrabprzedstawd ich wyniki
Inzynierowi w celu akceptacji materiatéw, zgodnie zmaganiami okrédonymi w pkt 2.3.

Do materiatéw, ktérych producency gobowizani (przez wisciwe normy PN i BN) dostarczy
za&wiadczenia o jakéi (atesty) nalgs:
— siatki ogrodzeniowe,
- liny stalowe,
— rury i ksztaltowniki,
— fancuchy stalowe ogniwowe,
— drut spawalniczy,
— prety zbrojeniowe,
— szkio plaskie zbrojone,
— elementy betonowezelbetowe.

Do materiatow, ktérych badania powinien przepromadVykonawca naley materiaty do wykonania
fundamentéw betonowych ,na mokro”. Uwzdhiajgc nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowywh,
wniosek Wykonawcy, liynier maze zwolnt go z potrzeby wykonania batlenaterialéw dla tych robot.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania roboét

6.3.1.Badania materiatow w czasie wykonywania robot



Wszystkie materiaty dostarczone na budawawiadczeniem o jakii (atestem) producenta powinny
by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegoniarow.
Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikdw powinna Byzgodna z zaleceniami tablicy 20.

Tablica 20. Cgstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéwsthrczonych przez
producentow

Lp. | Rodzaj badania Liczba bada Opis bada wyni(lzgv(\a/nt?ada
1 | Sprawdzenie |[od 5 do 10 Powierzchn¢ zbada
powierzchni bada z nieuzbrojonym okiem. Do ew.
wybranych sprawdzenia gbokasci wad Wyniki bada
losowo uzy¢ dostpnych narzdzi (np. powinny by
elementow w | liniatdw z czujnikiem, zgodne z
kazdej suwmiarek, mikrometréw itp. | ymaganiami
2 | Sprawdzenie |dOStarczonej | przeprowads  uniwersalnymf punktu 2.3.
wymiaréw partii wyrobow | or7vrzdami- pomiarowymi 1l
liczacej do 1000| gprawdzianami
elementow

W przypadkach budeych wgtpliwosci mozna zlect uprawnionej jednostce zbadanie $eiavosci
dostarczonych wyrobow i materiatéw w zakresie wyatagodanych w punktach od 2.3 do 2.11.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania ugdzen zabezpieczagych ruch pieszych natg zbada:

a) zgodnag¢ wykonania urzdzea z dokumentagj projektovy (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodrpunktami od 2.3 do 2.11,

c) prawidtowas¢ wykonania dotdéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.3,

d) poprawnd¢ wykonania fundamentow pod stupki zgodnie z punkifes

e) poprawnd¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.5 i 5.6,

f) prawidtowas¢ wykonania siatki zabezpieczagj zgodnie z punktem 5.7 lub 5.8.

W przypadku wykonania spawanychc elementéw uggdzen:

a) przed og¢dzinami, spoin i przylegajce do niej elementy¢zone (od 10 do 20 mm zidej strony) naley
doktadnie ocz§ci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskow, rdzy, farb i innych zewryszczé utrudniajcych
prowadzenie obserwacji i pomiarow,

b) ogledziny zhczy naley przeprowadz wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o powgkszeniu od 2 do 4
razy; do pomiardw spoin powinny bgtosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalnerspmierze,

c) w przypadkach wtpliwych mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie wytrzyndatozmeczeniowej
spoin, zgodnie z PN-M-06515 [29],

d) zlagcza o wadach wkszych nk dopuszczalne powinny byaprawione powtérnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét
Ogo6lne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarows urzzdzenia zabezpieczgjego ruch pieszych (siatek, barierek, ptotkow, drari
tancuchowych) jest m (metr). Obmiar polega na éllerdiu rzeczywistej diugei urzadzenia zabezpieczgjego
ruch pieszych.

Jednosti obmiarowy przy zaporach z kwietnikow betonowych jest sztua).

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-0@0QWymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapyojektows, SST i wymaganiami lkyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.



9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
9.

9.2. Cena jednostek obmiarowych

Cena 1 m wykonania ogrodzechronnych sztywnych obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw kakggirbarier, ptotkéw, parczy, paneli lub innych
ogrodzeé sztywnych oraz materiatbw pomocniczych,
- dostarczenie na plac budowy sktadnikéw oraz praygahie masy betonowej w przypadkach jgjaia,
- zainstalowanie ugdzen bezpieczastwa w sposob zapewniay stabilnge,
— doprowadzenie terenu wokét wykonanychaalzen do stanu przewidzianego w dokumentacji projektowej
lub wedtug zaleagInzyniera,
— przeprowadzenie bafla pomiaréw kontrolnych.
Cena 1 m barier ochronnychtchowych obejmuje:
— prace pomiarowe przy wytyczeniu linii barier orazstawu stupkéw,
- dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw blafienchowych,
- wykopanie dotkéw pod stupki,
- dostarczenie na miejsce wbudowania elementow kahggirbarier, ptotkéw, pagczy, paneli oraz innych
ogrodzeé sztywnych, oraz materiatbw pomocniczych,
- zainstalowanie stupkéw w fundamencie betonowymazzmie taicuchéw,
— doprowadzenie terenu wzdiwykonanych barier do stanu pierwotnego (np. porewlazenie rozebranego
chodnika) przewidzianego w dokumentacji projektoalbp wedtug zaledelnzyniera,
— przeprowadzenie bafla pomiaréw kontrolnych.
Cena elementéw zapor ochronnych z kwietnikéw batgreh ¢elbetowych) obejmuije:
— wyznaczenie linii ustawienia kwietnikdw zgodnie akdmentagj projektows lub wskazaniami lzyniera,
— dostarczenie kwietnikdw na miejsce ustawienia,
— ustawienie kwietnikow za pomgdzwigu zgodnie z uprzednio wyznaczolokalizacp.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-03264 Konstrukcjeelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
2. PN-H-04651 Ochrona przed korpz(lasyfikacja i okrélenie agresywnai korozyjnej
srodowisk
3. PN-B-06250 Beton zwykly
4. PN-B-06251 Roboty betonowesalbetowe. Wymagania techniczne
5. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
6. PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbdakierami i emaliami na spoinach
bezwodnych
7. PN-B-13051 Szkio ptaskie zbrojone
8. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegtku. Skiad, wymagania i ocena
zgodndci
9. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacj&ieslenia
10. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéwapraw
11. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowaneangcg ogélnego zastosowania
12. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwaggiione i walcowane na zimno ogélnego
przeznaczenia
13. PN-H-82200 Cynk
14. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podegonej wytrzymatéci. Gatunki
15. PN-H-84019 Stal yglowa konstrukcyjna wiszej jakdci ogolnego przeznaczenia.
Gatunki
16. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna oggingrzeznaczenia. Gatunki
17. PN-H-84023-07 Stal oldlenego zastosowania. Stal na rury

18. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. 8tahavgglania. Gatunki
19. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor
20. PN-H-93200-02 Walcowka i gy stalowe okggte walcowane na geco. Walcowka i pgty
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PN-H-93401
PN-H-93402
PN-H-93403
PN-H-93406
PN-H-93407
PN-H-97051

PN-H-97052

PN-H-97053
PN-M-06515
PN-M-69011

PN-M-69420
PN-M-69775

PN-M-80026
PN-M-80201
PN-M-80202
PN-M-82054
PN-M-82054-03
PN-M-84540
PN-M-84541
PN-M-84542
PN-M-84543
PN-ISO-8501-1

BN-73/0658-01
BN-89/1076-02

BN-83/5032-02
BN-88/6731-08

Inne dokumenty

0golnego zastosowania. Wymiary

Stal walcowanagt§wniki rbwnoramienne

Ktowniki nierdbwnoramienne stalowe walcowane nagor

Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

Stal. Teowniki walcowane naggor

Stal. Dwuteowniki walcowane naggor

Ochrona przed korgpZpPrzygotowanie powierzchni stali, staliwzeliwa do
malowania. Ogolne wytyczne

Ochrona przed korgZpcena przygotowania powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania

Ochrona przed korpzjlalowanie konstrukgji stalowych. Ogolne wytyczne

Rwignice. Ogllne zasady projektowania ustrojévnyeh

Spawalnictwo. #fiza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
wymagania

Spawalnictwo. Druty lite do spawaniapawania stali

Spawalnictwo. Wadlidbzlaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadkigio
na podstawie ogtizin zewrtrznych

Druty olggte ze stali niskogglowej ogélnego przeznaczenia

Liny stalowe z drutu aktego. Wymagania i badania

Liny stalowe 1 x 7
Sruby, wkety i nakrtki stalowe. Ogélne wymagania i badania
Sruby, wkety i nakrtki stalowe. Wiéciwosci mechanicznérub i wkretow

tacuchy techniczne ogniwowe o ogniwach krétkich

tAcuchy techniczne ogniwowe o ogniwaghkdnich

tAcuchy techniczne ogniwowe. Wymagania i badania

tAcuchy techniczne ogniwowe o ogniwach diugich

Przygotowanie pogicstalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Stopnie skorodowania i stopnie przygatow
niezabezpieczonych podip stalowych oraz podiy stalowych po
catkowitym usunjciu wczeniej natzonych powtok

Rury stalowe profiloweyghione na zimno. Wymiary

Ochrona przed koepZPowtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnyckeliwnych. Wymagania i badania

Siatki metalowe. Siatki plecigfimakowe

Cement. Transport i przechowywanie

Poecze mostowe - Ministerstwo Komunikacji, CentralriarB Studiow i Projektow Drég i
Mostéw Transprojekt - Warszawa, 1976.

Katalog budownictwa, Karta KB 8-3.3 (5), listmp1965.

Leszek Mikotajkéw, ,Urgdzenia bezpiechstwa ruchu na obiektach mostowych”.
Wydawnictwa Komunikacji i acznasci, Warszawa 1988.

Instrukcja o znakach drogowych pionowych. TonZasady stosowania znakéw i goizen
bezpieczastwa ruchu. Zat. nr 1 do zadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria
3 marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, poz. 120).

Uwaga:
Wykonawca robot zobowigzany jest do przestrzegania aktualnie obowigzujgcych norm.



